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MASA CERAMICZNA ULTROPALINE

Zastosowanie

- Masa ceramiczna Ultropaline jest przeznaczona do licowania konstrukcji metalowych o wspotczynniku
rozszerzalnosci termicznej (CTE) pomigdzy 13,7 a 14,2108 K.

Wtasciwosci i zalety

- Skuteczne potaczenie z szerokg gama metali nieszlachetnych o wartosci wspotczynnika rozszerzalnosci
termicznej (CTE) pomiedzy 13,7 a 14,2*10° K.

- Wysoka estetyka dzigki najszerszej gamie koloréw i mas modyfikujgcych.
- Fluorescencja i opalescencja zebow naturalnych.

- W ptynach do modelowania zastosowano najnowsze zwigzki powierzchniowo-czynne i dyspersyjne, aby
zapewni¢ wysoka stabilno$¢ czastek ceramicznych w stanie zwilzonym, jak réwniez dobra kondensacje
materiatu.

- Wszystkie dane techniczne masy Ultropaline odpowiadajg aktualnym normom ISO.

- Masa Ultropaline jest przebadana pod wzgledem klinicznym. Udokumentowano przypadki kliniczne z ponad
25 lat skutecznego stosowania prac protetycznych w jamie ustnej pacjenta.

Przeciwwskazania
- Wystepowanie w przesztosci reakcji alergicznych na ktorykolwiek ze sktadnikdw ceramiki dentystycznej.

- Masa ceramiczna Ultropaline jest przeciwwskazana w przypadku niedostatecznej iloSci miejsca w
przestrzeniach miedzyzebowych, bruksizmu lub innych parafunkcji.

Srodki ostroznosci
- Nalezy przestrzegac instrukcji uzytkowania podczas pracy z materiatem.
- Pasty i ptyny: sg niebezpieczne dla zdrowia w przypadku potkniecia.

- Nie doprowadza¢ do kontaktu Ultropaline Modeling Liquid (ptyn do modelowania) z niechronionymi obszarami
skory i oczami. W przypadku kontaktu z substancja, sptukac duzg iloscig wody.

- Podczas pracy z materiatami ceramicznymi nalezy uzywac masek ochronnych.
- Wytgcznie do uzytku profesjonalnego.
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Dziatania niepozadane

W chwili obecnej nie sg znane zadne skutki uboczne i/lub zagrozenia wynikajgce ze stosowania mas ceramicznych
Ultropaline.

Gwarancja

Producent gwarantuje jako$¢ swoich produktow. Gwarancja nie cbejmuje wad wynikajgcych z nieprzestrzegania
instrukcji uzytkowania materiatow, naruszenia warunkoéw przechowywania i innych przypadkow uzytkowania
niezgodnie z wtasciwym przeznaczeniem materiatu.

Kazdy uzytkownik ww. produktu powinien sam okresli¢ jego przydatno$¢ w konkretnym przypadku. Warunek
wystgpienia zdarzenia gwarancyjnego: niezgodnos¢ produktu z cechami deklarowanymi przez producenta. W
przypadku stwierdzenia wady materiatu w okresie gwarancyjnym producent dokonuje wymiany produktow.

Ograniczenie odpowiedzialno$ci producenta

Odpowiedzialnos¢ producenta dotyczy wytgcznie przypadkéw wyraznie okreslonych w prawie obowigzujgcym
w danym kraju.

Przechowywanie i termin waznosci

- Nieodpowiednie warunki przechowywania skrocg terminy uzytkowania i moga prowadzi¢ do pogorszenia
wtasciwosci materiatu. Nie poddawa¢ materiatu dziataniu intensywnego $wiatta stonecznego. Materiat
nalezy przechowywac w suchym miejscu.

- Produkt nalezy przechowywac w temperaturze 4-25°C (39.2-77 °F).
- Okres gwarancji na materiat w proszku Ultropaline - 5 lat.
- Okres gwarancji na materiat w pascie oraz ptynie Ultropaline - 4 lata.

Utylizacja
Utylizowac produkt medyczny zgodnie z lokalnymi / regionalnymi / krajowymi / migdzynarodowymi wymogami
prawnymi.
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CHARAKTERYSTYKA CERAMIKI ULTROPALINE

- Ceramika Ultropaline spetnia podstawowe wymagania stawiane nowoczesnym materiatom ceramicznym do
wykonywania metalowo-ceramicznych prac protetycznych.

Sktad chemiczny

Ceramika Ultropaline ma sktad chemiczny matrycy szklanej z rozmieszczonymi
w niej mikrokrysztatami leucytu. Doktadnie taki sam sktad chemiczny wystepuje
w masach takich jak: IPS-Classic, Duceram, Vita-VMK, Vita VM 13, Vita Omega 900,
Carmen, Ceramco, Synspar, Creation, Noritake EX-3 itd.

Ceramika syntetyczna Ultropaline posiada utozone réwnomiernie krysztaty
leucytu wielkoSci rzedu mikronow w szklanej matrycy. Dzieki temu uzyskuje
sie wysokg wytrzymatoSC mechaniczng, poniewaz krysztaty leucytu dziataja
jak ogranicznik dla mikropeknie¢, ktore pojawiajg sie w mniej wytrzymatej
amorficznej masie krzemionki.

Struktura masy Ultropaline

Wytrzymato$¢ na zginanie

Ceramika Ultropaline charakteryzuje sie bardzo wysokg wytrzymato$cig mechaniczng, a przede wszystkim duzg
wytrzymato$cig na zginanie. Wynika to z bardzo matych rozmiaroéw krysztatow leucytu i ich duzej gestosci w
masie.

Wytrzymato$¢ na zginanie Ultropaline jest poréwnywalna z materiatami takimi jak Vita VM 13 i Vita Omega 900.

Wytrzymaiosc na Wytrzymalosc ]
zginanie (MPa) Mssaiceramiczna zglnanle (MPa)

Ultropaline 105-125 Carmen

Duceram 10-72 Vita VMK Master 90
Duceram LFC 10-111 Vita OMEGA 900 110-120
IPS Empress 1 160 Vita VM 13 120
IPS Classic 76-78 Noritake EX-3 1?2

Tabela 1. Wytrzymatos$¢ na zginanie réznych materiatéw ceramicznych.

Wysoka wytrzymato$¢ masy ceramicznej Ultropaline pozwala na stosowanie jej do wykonywania trwatych
prac protetycznych o odpowiednio cienkiej warstwie licowania oraz gwarantuje trwato$¢ i wysokg wydajnosc
wykonanych z niej uzupetnien protetycznych.

Na wykresie wykorzystano dane dotyczace wytrzymatos$ci na zginanie dla réznych mas podane w
nastepujacych publikacjach:

0 20 40 60 8 100 120 1 HFKappert. “Moderne Metallkeramik-Systeme mit Omega

1 i i i i i \ 900". Sonderdruck. Zahnartliche Mitt eilungen. Heft 18/1996.
VITAVM-13 | :
+ 2. Hydrothermale DentalKeramik-Systeme. Ott mar Komma.
I
VITA Omega 900 | Herausgegeben von DUCERA Dental GmbH. 1993
Ultropaline | [ "
S + 3. ©. Nlenbesp. "OU3NKO-XMMUYECKIUE XapaKTEPUCTUKK CTOMa-
i Noritake | TONAruyeckol kepamuki CARMEN®”. CoBpeMeHHas cToMaTo-
L IPsdsign | I f1orus. 1999, 2 (6), ¢.58.
& ic | NN
i IPS Classic | o 4. "Hoputake'. Cynep-dapdop EX-3. 3kcno-fleHT.
o Camen | - ~ 5. VITA OMEGA 900 MetalCeramics. Directions for use. VITA
% Duceram | NN &~ 1998,
= VITAvmk: | o o 6. Veneering material VITA VM®13. Warking instructions 01.06.
1O standard | VITA.

Adhezja do stopow NiCr i CoCr - 37 MPal!
Przypomnijmy, Ze zgodnie z normami IS0 6872, IS0 9693 i ADA 38 sita adhezji musi wynosi¢ co najmniej - 25 MPa.

Charakterystyka Norma ISO i ADA Masa Ultropaline

Wytrzymato$¢ na zginanie 50 MPa 105-125 MPa

37 %2 MPa (Ni-Cr)

25 MPa 37+ 2 MPa (Co-Cr)

Adhezja opakera do metali

Tabela 2. Charakterystyka ceramiki Ultropaline.

Rozktad wielkosci czasteczek

Cecha ta decyduje o skurczu masy podczas spiekania, porowatos$ci, przezroczystosci i wtasciwosciach
reologicznych (zachowanie podczas modelowania). Masa Ultropaline pod wzgledem tej cechy jest zblizona do
najbardziej popularnych materiatow. Jak w wigkszosci nowoczesnych mas 50% wielkosci czastek jest mniejsza
niz 33 um, a okoto 12-15% jest mniejsza niz 5 um. Taki rozktad wielko$ci czastek gwarantuje, ze skurcz podczas
spiekania jest dos¢ niski. Masa Ultropaline nie wymaga znacznej kondensacji podczas modelowania i pozwala na
uzyskanie odpowiednio wysokiej przezroczystosci po spiekaniu oraz braku peknie¢ spowodowanych skurczem.

Stabilnos¢

Masa Ultropaline charakteryzuje sie wysokg stabilnoscig. Podstawowe wtasciwoSci materiatu zmieniajg sie
tylko nieznacznie w przypadku wielokrotnego wypalania.
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OGOLNY PROGRAM NAPALAN

Dentyna, szkliwo, masa transparentna, opakdentyna,

Warstwa opakerowa

Program napalan masa do mamelonow, modyfikator dentyny Glazur;iabza:lrrv;nik do
Pierwsza warstwa Druga warstwa Pierwsze wypalanie Drugie wypalanie

Temperatura wygrzewania 250 °C 250 °C 250 °C 250 °C 250 °C

Czas wygrzewania 4-T min. 4-T min. 4-T min. 4-T min. 4min.
Przyrost temperatury 60 °C/ min. 60 °C/ min. 60 °C/ min. 60 °C/ min. 56-60 °C/ min.
Temperatura wypalania, maksymalna 980 °C 960 °C 910 °C 900 °C 890 °C

Czas wypalania 1 min. 1 min. 1 min. 1 min. 1 min.
Temperatura wigczenia prozni 550 °C 550 °C 580 °C 580 °C Powietrze
Temperatura wytgczenia prozni 980 °C 960 °C 910 °C 900 °C Powietrze
Temperatura otwarcia komory prozniowej 700 °C 700°C 700°C 700 °C 700 °C

Tabela 3. 0golny program napalan.

POLACZENIE MAS CERAMICZNYCH ULTROPALINE

Kolor Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Opaker OA1 0A2 0A3 0A3.5 OA4 0B1 0B2 0B3 0B4 oct 0C2 0C3 0C4 0Dz 0D3 0D4
Dentyna DA1 DA2 DA3 DA3.5 DA4 DB1 DB2 DB3 DB4 DC1 DC2 DC3 DC4 DD2 DD3 DD4
Masa schodkawa (20%-30%) CA CA CA CA CA CB CB CB CB cc cC cC cCc CD CD CD
Opakdentyna 0DA1 0DA2 0DA3 0DA3.5 ODA4 0DB! 0DB2 0DB3 0DB4 opc 0DC2 0DC3 0DC4 0DD2 0DD3 0DD4
Szkliwo S58 S8 S59 S59 S60 So7 S59 S59 S60 S8 S59 S59 S60 S60 S59 S59
Transparentna masa szkliwna TS TS1 182 152 182 TS 152 182 182 IN 182 182 152 182 152 182

Tabela 4. Potaczenie mas ceramicznych Ultropaline

Rozszerzalno$¢ termiczna i stosowane metale
Charakterystyka rozszerzalno$ci termicznej Ultropaline jest zgodna z charakterystyka wigkszo$ci mas ceramicznych i wynosi 13,410 K.

Witasciwosci termiczne masy Ultropaline pozwalajg na stosowanie jej z powodzeniem w potgczeniu ze stopami nieszlachetnymi takimi jak Denta, Remanium 2000, Remanium CD, Remanium CSE, Wiron 88, Wiron 99, Wirobond C,
Microlit N, Nicor, CCX, Cellit i innymi, ktérych wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej wynosi 13,7 - 14,2105 K.
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ZASTOSOWANIE CERAMIKI ULTROPALINE

Szkliwo
Dentyna
Opakdentyna
1. PRZYGOTOWANIE STRUKTURY METALOWE)
Powierzchnia metalowego rdzenia musi  byC odpowiednio
opracowana i oczyszczona, aby zapewni¢ dobrg adhezje do masy
ceramicznej. W przypadku konstrukcji wykonanych z metali
nieszlachetnych zaleca sig piaskowanie proszkiem 0 ziarnistoSci  pryexrej poprzeczny korony ceramicznej z natozonymi
110-150 um pod cisnieniem do 4 barow. Strumien czastek warstwamiceramiki Ultropaline

powinien by¢ skierowany pod katem 30-50° do powierzchni.

Po obrdbce powierzchnig rdzenia nalezy oczysci¢ parg wodng, w myjce ultradzwigkowej lub pod strumieniem
wody za pomocg szczotki bez uzycia detergentow. Do osuszania oczyszczonego rdzenia nie wolno uzywac
sprezonego powietrza, poniewaz mogtoby to zanieczysci¢ powierzchnie rdzenia oparami oleju ze sprezarki.
Oksydacje powierzchni nalezy przeprowadza¢ zgodnie z instrukcjami
producenta metalu. Jesli nie sg one doktadnie znane, mozna zastosowac
proces oksydacji zalecany dla wigkszosci metali - wypalanie prézniowe
przez 5 minut w temperaturze 9800C. Wytworzona warstwa tlenkow
powinna by¢ usunieta za pomocg piaskarki, chyba ze producent zaleca
inaczej. Po oczyszczeniu i wysuszeniu, powierzchnia metalowego rdzenia
jest gotowa do natozenia warstwy opakerowe;j.

Opaker

Rdzen

Opracowany metalowy rdzen

2. OPAKEROWE MASY ULTROPALINE

Opaker ma na celu zapewnienie chemicznego i mechanicznego potaczenia masy ceramicznej z powierzchnig
metalowego rdzenia, zamaskowanie warstwy tlenkéw metali oraz nadanie metalowemu rdzeniowi odpowiedniej
wstepnej barwy.

Wtasciwosci fizyczne opakera Ultropaline

13,7-13,9*10°° K
980-960°C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej

Temperatura spiekania

Opakerzawieraspecjalne sktadniki,ktore zapewniajg wysoka adhezje dowarstwy tlenkowrdzenia orazzwiekszong
ptynno$¢ masy opakerowej w wysokich temperaturach, niezbedng do wnikania masy w zagtebienia powstate w
wyniku piaskowania, zwiekszajgc tym samym wytrzymato$c potaczenia z metalem. Doskonaty rozktad wielkosci
czastek masy decyduje o dobrej zdolno$ci krycia i wyjatkowo niskim skurczu podczas wypalania. Opaker moze
by¢ stosowany z wiekszo$cig znanych stopdw CoCrMo i NiCrMo do wykonywania metalowo-ceramicznych prac
protetycznych, ktérych wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej wynosi od 13,7 do 14,2*10-° K.

Warstwa opakerowa

Program napalan

Pierwsza warstwa Druga warstwa

Temperatura wygrzewania 250 °C 250 °C
Czas wygrzewania 4-T min. 4-T min.
Przyrost temperatury 60 °C/ min. 60 °C/ min.
Temperatura wypalania, maksymalna 980 °C 960 °C
Czas wypalania 1 min. 1 min.
Temperatura wigczenia prozni 550 °C 550 °C
Temperatura wytgczenia prozni 980 °C 960 °C
Temperatura otwarcia komory prozniowej 700 °C 700 °C

Masa opakerowa Ultropaline jest dostgpna w postaci pasty (strzykawka &4 g) i proszku (stoiczek 20 g) w 17
odcieniach kolorystycznych w klasycznym systemie koloroéw VITA-Classic.

OA3 O0A3.5 0A4 0B1 0B2 0B3 0B4

0A1  0A2
0C1 0C2 0C3 0C4 O0D2 0OD3 0D4 0BL

OPAKER W PASCIE. Postepowanie

Nalezy zwilzy¢ pedzelek wodg destylowang i wytrze¢ nadmiar wilgoci serwetka. Wycisng¢ wymagang ilos¢ masy
ze strzykawki na ptytke. Niewielka ilos¢ $rodka buforowego moze zgromadzi¢ sig w koncéwce strzykawki z
powodu rozwarstwienia. Srodek nalezy usungé serwetka.

Ostroznie natozy¢ paste na wstepnie oksydowang powierzchnie metaluirozprowadzic jg cienko i réwnomiernie za
pomoca pedzelka. Pierwsza warstwa opakera (pre-opague) naktadana jest bardzo cienka, «wodnistg» warstwa.
Cienkie natozenie pierwszej warstwy ma nastepujace cele: wypalanie pozostatosci organicznych z powierzchni
metalu poprzez warstwe opakerowa, wytworzenie tgczacej warstwy tlenkdw na powierzchni metalu, utworzenie
wigzania chemicznego pomiedzy ceramikg a warstwa tlenkdow.

Zageszczony opaker nalezy rozrzedzi¢ przy pomocy Ultropaline Modeling Liquid Opaque lub ptynem innego
producenta. Nie nalezy nadmiernie rozcienczac paste, poniewaz bedzie ona pecznie¢ i moze stworzy¢ porowatg
powierzchnie po spiekaniu.
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Aby skondensowac warstwe opakerowa i uzyska¢ bardziej rownomierne roztozenie na powierzchni, wystarczy
podda¢ metalowy rdzen lekkim wibracjom. Po natozeniu opekara nalezy usung¢ resztki masy z wewnetrznej
powierzchnirdzenia za pomoca suchego pedzelka. Przed spiekaniem warstwe opakera nalezy wygrzac na stoliku
pieca w temperaturze 250-300 °C przez 4-7 minut, w zaleznosci od wielko$ci pracy i odlegtosci komory od stolika.

Pierwsza warstwa opakerowa, czyli tak zwany «pre-opaque», jest wypalana w temperaturze 980 °C. Po wypaleniu
opakerowa powierzchnia powinna mie¢ dobry potysk.

Po zakonczeniu pierwszego wypalania, natéz druga warstwe opakera. Upewnij sig, ze na czapeczce nie ma miejsc,
przez ktore przeswituje ciemny metal. Zazwyczaj opaker jest naktadany na grubosc 0,15-0,2 mm, co wystarcza
do catkowitego zamaskowania metalowego rdzenia. Druga warstwa opakerowa jest wypalana w temperaturze
960 °C. Po spiekaniu opakerowa powierzchnia powinna mie¢ charakterystyczny matowy potysk, podobny do
skorupki jajka.

Pierwsza warstwa opakerowa, czyli tak Nanoszenie drugiej warstwy opakera

zwany “pre-opaque” opakera

Wyglad korony po spiekaniu drugiej warstwy

Wypalona warstwa opakerowa moze zosta¢ poddana obrébce przy uzyciu diamentowego wiertta przed
natozeniem masy zebinowej w celu poprawy przylegania miedzy dwiema warstwami. Podczas obrdbki zaleca
sie zwilzanie wodg zaréwno powierzchni pracy protetycznej jak i narzedzia diamentowego - zmniejszy to ilos¢
powstajgcego szkodliwego pytu i zwigkszy zywotnos¢ wiertta diamentowego. Po obrdbce nalezy zawsze
oczyscic rdzen. Opaker Ultropaline jest kompatybilny z praktycznie wszystkimi materiatami zebinowymi w
zakresie temperatur spiekania 900-940 °C. Metoda naktadania i wypalania jest taka sama dla wszystkich gam
kolorystycznych.

Uwaga!

Upewnij sie, ze koncowka strzykawki pozostaje czysta, poniewaz niepetne przyleganie elementu zamykajgcego
koncowke strzykawki moze spowodowaé wyschnigcie ptynu buforowego i utrudni¢ wycisnigcie masy ze
strzykawki.

OPAKER W PROSZKU. Postepowanie

Sproszkowany opaker miesza sie z Ultropaline Modeling Liquid Opaque lub ptynem innego producenta.
Konsystencja opakera powinna by¢ wystarczajgco gesta podczas mieszania. Aby sprawdzi¢, czy osiggnieta
zostata pozadana konsystencja, nalezy dotkng¢ wymieszanej masy szpatutkg (szklang pateczkg) i powoli
podnies¢ szpatutke. Opakerowa masa powinna podazac za topatka i tworzy¢ gesty, lekko sptywajacy stozek.

Konsystencja opakera przy naktadaniu pierwszej warstwy powinna by¢ mniej gesta. Po wymieszaniu, na
powierzchnie metalowego rdzenia natozyc¢ cienka, rownomierng warstwe opakera. Mozna do tego uzy¢ pedzelka
lub szklang pateczke, ktére nalezy lekko zwilzy¢ w ptynie lub wodzie destylowanej. Nie nalezy nadmiernie
rozciencza¢ mase, gdyz po spiekaniu bedzie ona pecznie¢ i tworzy¢ porowatg powierzchnig. Aby uszczelnic
warstwe opakerowg i uzyskac bardziej rownomierne roztozenie na powierzchni, wystarczy podda¢ metalowy
rdzen lekkim wibracjom. Opaker nie powinien by¢ nadmiernie zageszczany i kondensowany. Moze to prowadzi¢
do pecznienia opakera, powstawania przebarwien i pogorszenia adhezji do metalu.

Po natozeniu opekara nalezy usung¢ resztki masy z wewnetrznej powierzchni rdzenia za pomocg suchego
pedzelka. Czas wygrzewania opakera w proszku na stoliku pieca przy temperaturze komory 250-300 °C wynosi
4-7 minuty, w zaleznosci od wielko$ci pracy i odlegtosci komory od stolika. Podobnie jak w przypadku pasty
opakerowej, powierzchnia opakerowa powinna mie¢ dobry potysk po pierwszym wypalaniu i przypominac
skorupke jajka po drugim i kolejnych wypalaniach.

OPAKEROWE KRYSZTALKI

Krysztatkiopakerowe Ultropaline sg stosowane w potgczeniu z opakerem Ultropaline w celu poprawy wtasciwosci
estetycznych metalowo-ceramicznych prac protetycznych. Krysztatki te stuzg do zamaskowania szarego
koloru metalowego rdzenia i w potgczeniu z samym opakerem nadajg gtowny kolor konstrukcji protetycznej.
Rownomierne rozmieszczenie opakerowych krysztatkow na cienkiej warstwie opakera tworzy po spiekaniu
chropowata powierzchnie, ktora nadaje pracom protetycznym odpowiednie rozpraszanie i zatamywanie Swiatta

charakterystyczne dla naturalnych zebow.

Krysztatki opakerowe dostepne sa w trzech rodzajach - Light (jasny), Medium

Light Medium  Dark ($redni), Dark (ciemny).

Krysztatki opakerowe Ultropaline Medium i Dark s3 zalecane zgodnie z tabela.

Zastosowanie krysztatkow opakerowych z masa ceramiczng Ultropaline

Odcien AL A2, A3 A3S, Ah B B2 B3, B4 1 C3,C3,C4 D2 D4 D3

Opakerowe krysztatki ~ Medium Dark Light  Medium  Dark  Medium Dark Medium  Dark

Krysztatki opakerowe Ultropaline Medium i Dark sg stosowane podczas tworzenia pierwszej, cienkiej warstwy
opakerowej bezposrednio na powierzchni metalu, natomiast Ultropaline Light sg uzywane do tworzenia gtownego
opakerowego odcienia, gdy materiat jest naktadany na juz wypalong warstwe.

Zastosowanie opakerowych krysztatkdw Ultropaline Medium i Dark, naktadanych podczas tworzenia pierwszej
warstwy opakerowej, zapewnia dodatkowe maskowanie metalowego rdzenia, wzmacnia gtowny odcien pracy
protetycznej i utatwia kolejne naktadanie opakera poprzez utrzymywanie pozadanej warstwy materiatu na catej
powierzchni rdzenia. Krysztatki opakerowe Ultropaline Light przyczyniajg sie do wysokiego nasycenia i gtebi

koloru metalowo-ceramicznej pracy protetycznej nawet w przypadku braku miejsca na licowanie ceramika.
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Postepowanie

Na powierzchnie podbudowy nanie$¢ warstwe opakera i nie wysuszajac go, posypac powierzchnie podbudowy
opakerowymi krysztatkami. Nalezy upewnic sig, ze pokrywajg one rownomiernie catg powierzchnie. Bmuchnac
delikatnie na podbudowe, aby usung¢ nadmiar krysztatkow opakerowych. Nie nalezy uzywac do tego celu
sprezone powietrze. Nadmierne cisnienie powietrza lub wibracje moga spowodowac, ze krysztatki zagtebig sie w
jeszcze niewypalong warstwe opakerowa, co moze prowadzi¢ do powstawania pecherzykow podczas wypalania.

Migkkim, suchym pedzelkiem nalezy usung¢ krysztatki z wnetrza podbudowy, aby uzyska¢ cienkg warstwe.
Sprawdzi¢, czy na wewnetrznej powierzchni podbudowy nie ma opakerowych krysztatkow lub opakera. Jesli to
konieczne, usun je migkkim, suchym pedzelkiem. Przed wypalaniem nalezy dobrze wygrzac prace; niedostateczne
wygrzanie moze prowadzi¢ do powstawania pecherzykdw i peknig¢ opakera.

i

Wyglad korony po spiekaniu opakerowych
krysztakow

Wyglad koron z réznymi technikami nanosze-
nia opakera

Nanoszenie na powierzchnig rdzenia opake-
rowych krysztatkow

3. ZEBINOWE, SZKLIWNE, TRANSPARENTNE, SCHODKOWE, OPAKDENTYNOWE MASY
CERAMICZNE ORAZ MODYFIKATORY DO DENTYN ULTROPALINE

Dentyna, szkliwo, masa transparentna, opakdentyna,
masa do mamelondw, modyfikator dentyny

Program napalan

Pierwsze wypalanie Drugie wypalanie

Temperatura wygrzewania 250 °C 250 °C
Czas wygrzewania 4-7 min. 4-T min.
Przyrost temperatury 60 °C/ min. 60 °C/ min.
Temperatura wypalania, maksymalna 910 °C 900 °C
Czas wypalania 1 min. 1 min.
Temperatura wtgczenia prozni 580 °C 580 °C
Temperatura wytgczenia prozni 910 °C 900 °C
Temperatura otwarcia komory prozniowej 700°C 700 °C

Wymienione rodzaje Ultropaline sg podobne w swoich podstawowych wtasciwosciach fizycznych i posiadajag
nastepujace cechy techniczne:

Wtasciwosci fizyczne mas Ultropaline

Wsp6tczynnik rozszerzalnosci termicznej 13,313,510 K

Temperatura spiekania 910-900°C

OPAKDENTYNA

Opakdentyny Ultropaline sg masami, ktére po wypaleniu dajg ten sam odcien co dentyny podstawowe, ale 0
wiekszej intensywnosci, czyli wigkszej kancentracji koloru i odpowiednio mniejszej przeziernosci. Gtéwna funkcja
opakdentyny jest zapewnienie uzyskania pozadanego koloru i odpowiedniej gtebi barwy przy jednoczesnym
zachowaniu matej grubosSci ceramiki w uzupetnieniu. Moga byc rowniez stosowane w celu zapobiegania utraty
koloru w przesle mostow protetycznych.

Opakdentyny Ultropaline jest dostepna w 16 odcieniach VITA-Classic.

Q

ODA1 O0DA2 ODA3 ODA3.5 ODA4 0DB1 0DB2 0DB3 0DB4

0DC1 0DC2 0ODC3 0DC4 0ODD2 0ODD3 0DD4

Ewentualnie jako opakdentyne mozna zastosowac mieszanine proszkow dentyny i opakdentyny w proporcji 1:1w
celu zwigkszenia przezierno$ci.

Podstawowa struktura modelowanego uzupetnienia przy uzyciu opakdentyny pozostaje niezmienna i polega na
zastosowaniu mas schodkowych w czesci przyszyjkowej. W tym obszarze mozna zastosowac mieszanke mas
schodkowych z zebing podstawowa i opakdentyna. Opakdentyne nalezy zmiesza¢ z masa schodkowa w stosunku
ok.15:1do1:1(pamietajmy, ze zebine podstawowag miesza sie z masg schodkowg w stosunku 4 : 1do 2,5 : 1).
Wynika to z mniejszej przezierno$ci opakdentyny w poréwnaniu z zebing podstawowa.

Podstawowe wtasciwo$ci fizyczne oraz chemiczne opakdentyny sa
praktycznie identyczne z wtasciwosciami zebiny podstawowej, a
modelowanie opakdentyny nalezy przeprowadza¢ przy uzyciu tej samej
techniki, ktorg stosuje sie w przypadku podstawowych mas zebinowych.

Opakdentyny sg spiekane zgodnie z programem spiekania mas zebinowych
i szkliwnych.

Pokrycie warstwy opakera cienkg warstwa
opakdentyny
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ZEBINY

Zebinowe masy ceramiczne Ultropaline sg zgodne z klasycznym europejskim standardem kolorystycznym VITA-
Classic.

Kazdy kolor opakera ma swoj wtasny proszek zebinowy. W odcieniu Ultropaline dostepnych jest tacznie 19 odcieni
zebinowych (16 odcieni VITA-Classic + 3 odcienie bieli).

DA1  DA2 DA3 DA35 DA4 DB1 DB2 DB3 DB4

DC1 DC2 DC3 DC4 DD2 DD3 DD4 DBL1 DBL2 DBL3

Masy zebinowe Ultropaline przeznaczone sg do wykonywania gtownego rdzenia pracy protetycznej. Caty
system - od opakerow, poprzez dentyny, szkliwo podstawowe i szkliwo opalizujgce nadajg uzupetnieniom efekt
zatamania i rozpraszania $wiatta, a tym samym zapewniajg maksymalne podobienstwo do naturalnego zeba.
Nalezy zawsze pamietac, ze zebina jest przezierna w cienkiej warstwie, a opaker odgrywa réwniez ogromna role
w ksztattowaniu odcienia koloru uzupetnienia, szczegolnie w obszarze przyszyjkowym.

Nanoszenie masy zgbinowej na przedsion-
kowa powierzchnig korony

Nadawanie ksztattu migdzyzgbowym powier-
zchniom koron

Nanoszenie masy zgbinowej na jezykowa
powierzchnie

Dentyna i szkiwo Ultropaline sa fluorescencyjne.

Wyzej wymienione masy Ultropaline pod wzgledem modelowania i spiekania sg podobne do najbardziej
popularnych materiatow ceramicznych do wykonywania prac metolowo-ceramicznych, takich jak IPS Classic,
Duceram i VITA OMEGA. Dlatego technika modelowania z Ultropaline nie rozni sie od technik modelowania
opracowanych dla tych materiatow.

Masy dostepne sg w formie proszku w stoiczkach 30g.

Postepowanie

Mase ceramiczng nalezy wymieszac z ptynem do dentyny oraz szkliwa Ultropaline Modeling Liquid do konsystencji
gestej Smietany, a nastepnie naktadac pedzelkiem lub szpatutkg na opracowang powierzchnie opakera. Nadmiar
masy ceramicznej nalezy usung¢ za pomoca ostrej szpatutki.

Przy modelowaniu rdzenia zgba nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace etapy:
- Uwzgledniajac skurcz przy wypalaniu, uzupetnienie nalezy modelowac o 10-15% wigkszym.
- Nalezy przeprowadza¢ mozliwie jak najmniejszg liczbe procedur spiekania.

- Grubo$c i stopien pokrycia uzupetnienia szkliwem zalezy od budowy zeba pacjenta, a najlepsze dopasowanie
kolorystyki do VITA-Classic uzyskuje sig, gdy szkliwo pokrywa okoto 1/3 powierzchni uzupetnienia w okolicy
brzegu siecznego.

- Brzegi sieczne zebow u pacjentéw mtodocianych mogg mie¢ przezroczyste, niebieskawe odcienie. Do ich
symulacji uzywa sie opalizujgcej i transparentnej masy szkliwnej.
Intensywnos$¢ barwy uzupetnienia mozna regulowac stosunkiem grubosci warstw dentyny i szkliwa. Wraz ze
wzrostem grubosci zebiny wzrasta intensywno$c¢ barwy uzupetnienia, natomiast wraz ze wzrostem grubosci
warstwy szkliwa i stopnia pokrycia powierzchni pracy szkliwem intensywnos¢ barwy maleje.

Po zakonczeniu modelowania, uformowane uzupetnienie umieszcza sig na stoliku do wypalania ceramiki i
wprowadza sie do pieca nagrzanego do temperatury 250-300 °C.

Zwrdc¢ uwage na nastepujaca specyfike pracy z masami:

- Masa ceramiczna Ultropaline drobnoziarnista i nie wymaga nadmiernej kondensacji podczas modelowania.
Podczas modelowania zaleca sie lekka kondensacja masy poprzez osuszenie jej zwilgoci za pomoca serwetki.

- Mozliwa jest rowniez dodatkowa kondensacja poprzez poddanie metalowego rdzenia lekkim wibracjom.
- Zaleca sie naktadanie masy w niezbyt grubych warstwach, wygrzewajac i kondensujac jg warstwami.

- Nie nalezy zbytnio wysusza¢ masy podczas modelowania, poniewaz zbyt sucha masa szybko wchtonie wilgoc
z nastepnej warstwy, uniemozliwiajac jej kondensacje.

- Skurcz masy jest niewielki i pozwala na uzyskanie przezroczystych warstw po spiekaniu bez pekniec
spowodowanych skurczem, nawet przy niewielkiej kondensacji materiatu.

- W przypadku modelowania skomplikowanych, delikatnych uzupetnien protetycznych, wymagajgcych
naktadania roznych mas, wystarczy w trakcie naktadania osuszy¢ mase serwetkg, aby uzyska¢ wyraznag
strukture koncowa i unikng¢ zatarcia pomiedzy warstwami. Zaleca sie naktadanie masy cienkimi warstwami.
Nalezy rowniez pamietac, ze skurcz bedzie w tym przypadku nieco wyzszy niz w przypadku modelowania z
kondensacja.

- Jezelirozcienczona masa na palecie wyschta, nie zaleca sie jej panownego rozcienczania i wykorzystywania
masy, poniewaz podczas spiekania w masie mogg tworzy¢ sie pecherzyki powietrza, co spowoduje
zmniejszenie wytrzymato$ci i zmetnienie barwy uzupetnienia.
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Uwagal

- Komory do wypalania w réznych piecach roznig sie objetoscia, umiejscowieniem i geometrig elementu
grzewczego oraz potozeniem termopary. Kazdy piec ma swoj wtasny specyficzny rozktad temperatury w
komorze i w obrebie tej komory moze sig ona rozni¢ nawet o 30-40 oC. Aby zapewni¢ optymalne wyniki
podczas pracy z masg Ultropaline, zaleca sig wykonanie spiekania probnego.

- Poodpowiednim wypalaniu powierzchnia korony powinna by¢ btyszczaca z pewna ziarnistoscig i zachowywac
wszystkie cechy anatomiczne budowy uzupetnienia. Zbyt wysoka temperatura wypalania powoduje utrate
tych cech i nadmierng przeziernos¢ uzupetnienia, ktorej nie mozna wyeliminowac przy kolejnym wypalaniu.
Przy niskiej temperaturze wypalania uzupetnienie jest biatawe, nieprzezroczyste i nie ma pozadanego
potysku.

- Zaroéwno nadmierne jak i niewystarczajgce wypalanie prowadzi do utraty wytrzymatosci masy.

- W przypadku nieodpowiedniego doboru trybu podczas pierwszego spiekania, zalecana zmiana temperatury
wypalania wynosi + 10-15 °C.

MASA SCHODKOWA

Do formowania pracy protetycznej w odcinku przyszyjkowym, gdzie grubo$¢ uzupetnienia jest niewielka, a
barwa naturalnych zebow jest zwykle bardziej intensywna, zaleca sie stosowanie masy schodkowej. Masa ta
ma wiekszg zawarto$c¢ barwnika, mniejszg przezierno$¢ w poréwnaniu z zebing i pokrywa warstwe opakerowg

na grubosc 0,3-0,4 mm.
- . Masy schodkowe sg dostepne w £,
Masadzcgf;t;:\ll(:::;s;zdy;ik;nr?aaclcy czterech rodzajach: CA dla grupy IL/’] . .
kolorow A, CB dla grupy B, CC dla CB ce cD
Do modelowania nie zaleca sie stosowania tylko masy schodkowej,

CA A1, A2, A3, A3.5, Ak

CB B1,B2, B3, B4

cC C1.C2, C3, Ch lecz mieszanke z dentyna: 70-80% dentyny i 30-20% masy schodkowej,
w zaleznosci od odcienia masy. Program wypalania masy schodkowej

odpowiada programowi wypalania zebiny.

. CA
grupy CiCD dla grupy D.

CD D2z, D3, D4

MASY TRANSPARENTNE
Masy transparentne rodzajach:

T ST OST OT
Masy transparentne dobierane
sg indywidualnie do kazdego
przypadku.

Tworzenie pionowych rowkow

Ksztattowanie strefy zaciemnienia za
pomocag supertransparentnego materiatu
Warstwy masy transparentnej i szkliwa oraz masy transparentnej i zebiny mogag by¢ mieszane w celu uzyskania
dodatkowych optycznych efektow - «gtebi barwy».

TRANSPARENTNA MASA SZKLIWNA

Do podstawowych mas szkliwnych Ultropaline dodano dwie nowe transparentne
(translucentne) masy szkliwne - TS1iTS2. Charakteryzujg sig one posrednig przeziernoscig

pomiedzy najbardziej przeziernym szkliwem S60 z zestawu standardowego a masa ST TS?
transparentng T.

Zastosowanie bardziej przeziernych szkliw rozszerza mozliwosSci wykonywania uzupetnien o wysokiej
przezierno$ci w okolicy brzegu siecznego, zblizonych estetycznie do naturalnych zebow pacjenta.

MODYFIKATORY DO DENTYN

Ochre Red Gum Dark Pink

Modyfikatory do dentyn Ultropaline przeznaczone sg do uwydatniania poszczegdlnych barw, dopasowywania
odcienia oraz modelowania roznic kolorystycznych w uzupetnieniu protetycznym.

White  Yellow Blue Brown Grey

Modyfikatory biaty, zotty, brgzowy i pomaranczowy majg wysokie natezenie koloru (do 2%) i dajg zauwazalny
efekt po zmieszaniu z zebing w proporcji 1:9 - 1:10, a bragzowy w proporcji 1:20. W przypadku modyfikatora
Red Gum (Kolor Dzigsta) znaczny efekt uzyskuje sie po zmieszaniu z zebing w proporcji 17 - 1:8. Z kolei szare i
niebieskie modyfikatory majq stezenie barwnika okoto 1%, a umiarkowany efekt uzyskuje sig w proporcji 1czesc
modyfikatora na 4-5 czesci zehiny.

Naktadanie, kondensacja, wygrzewanie i spiekanie modyfikatoréw odbywa sie w taki sam sposob jak w przypadku

zwyktej zebiny i nie wymaga osobnego wypalania.

MASY DO MAMELONOW

Masy zebinowe Mamelon przeznaczone s do uwydatniania poszczegodlnych odcieni, a w szczegolnosci do
modelowania zabarwionych migjsc w okolicy brzegu siecznego. Zastosowanie tej masy umozliwia uzyskanie
zblizonej do naturalnych zebow interakcji pomiedzy Swiattem a materiatem ceramicznym.

Dostepne sg trzy odcienie Mamelon: Light-Yellow
(jasnozotty), Light-Orange (jasno-pomaranczowy) i
Yellow-Orange (zotto-pomaranczowy).

Sg to intensywnie zabarwione masy 0 mniejszej
przezierno$ci w poréwnaniu do opakdentyny.

Light-Yellow  Light-Orange Yellow-Orange

Masy do mamelonow naktada sie zazwyczaj w obszarze brzegu siecznego (1/3 zeba) w cienkich paskach, co
pozwala na indywidualizacje uzupetnienia. Mogag byc rowniez stosowane do barwienia innych obszarow w
warstwach zebiny oraz opakdentyny. Masa do mamelonow jest znacznie bardziej przezierna niz opaker i dlatego
nie jest stosowana do barwienia warstw opakera.

Masy do mamelondw mozna miesza¢ z masami transparentnymi, aby ztagodzi¢ efekt.
Materiaty te sg wypalane razem z podstawowa warstwa zebiny zgodnie z programem do wypalania zebiny.
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SZKLIWNE MASY
Masy szkliwne sa 0znaczone nastepujaco: 857 358  §59  S60

Szkliwne masy ceramiczne Ultropaline sg zgadne z klasycznym europejskim standardem kolorystycznym VITA-
Classic.

Nanoszenie masy szkliwnej na powierzchnig
okluzyjng

Wstepne modelowanie brzegu siecznego

Nanoszenie szkliwa na przedsionkowa
powierzchnig korony korony

Masy dostepne sg w formie proszku w stoiczkach 30 g.

4. GLAZURA | BARWNIK DO GLAZURY ULTROPALINE

GLAZURA

Glazura jest przeznaczona do nadawania uzupetnieniom ceramicznym lub metalowo-ceramicznym potysku
po ostatecznym wypaleniu. Glazura doskonale komponuje sie z samoglazurujgcymi masami ceramicznymi,
tworzac wraz z nimi efekt «gtebi» i «wykonczenia» pracy. Nalezy zaznaczy¢, ze zastosowanie glazury zwigksza
wytrzymato$¢ masy. Dlatego tez zaleca sie pokrycie glazurg nawet przy tymczasowym cementowaniu.

Wtasciwosci fizyczne glazury i barwniku do glazury Ultropaline

Wsp6tczynnik rozszerzalno$ci termicznej 12,8-13,210° K

Temperatura spiekania 890°C

GLAZURA W PASCIE. Postgpowanie

Przed natozeniem glazury, powierzchnig uzupetnienia nalezy podda¢ schropowaceniu za pomocg wiertta
diamentowego lub innych narzedzi abrazyjnych. Cata powierzchnia uzupetnienia musi by¢ opracowana tym
samym narzedziem abrazyjnym w celu uzyskania jednolitej chropowatosci na catej powierzchni. Podczas
obrobki zaleca sig zwilzanie wodg zaréwno powierzchni pracy protetycznej jak i narzedzia diamentowego -
zmniejszy to ilo$¢ powstajacego szkodliwego pytu i zwigkszy zywotnos$¢ wiertta diamentowego. Po obrabce
powierzchnie uzupetnienia nalezy oczy$ci¢ para wodng, w myjce ultradzwigkowej lub pod strumieniem wody za
pomoca szczotki bez uzycia detergentow.

Program napalan Barwnik do glazury

Temperatura wygrzewania 250 °C 250 °C
Czas wygrzewania 4min. 4 min.
Przyrost temperatury 56-60 °C/ min. 56-60 °C/ min.
Temperatura wypalania, maksymalna 890 °C 890 °C
Czas wypalania 1 min. 1 min.
Temperatura wtgczenia prozni Powietrze Powietrze
Temperatura wytaczenia prozni Powietrze Powietrze
Temperatura otwarcia komory prozniowej 700°C 700°C

Glazura wyciskana jest ze strzykawki i mieszana na palecie za pomoca pedzelka zwilzonego w wodzie
destylowanej. Niewielka ilo$¢ srodka buforowego moze zgromadzi¢ sie w koncowce strzykawki z powodu
rozwarstwienia. Srodek nalezy usunaé serwetka.

Glazura jest nastepnie naktadana rownomierng warstwg na powierzchnie ceramiki. Zaleca sie kondensacja
natozonej warstwy zgodnie ze standardowa technika, aby zapewni¢ rownomierne wnikanie glazury w nieréwnosci
uzupetnienia. Przed spiekaniem warstwa glazury musi by¢ wygrzana na stoliku w temperaturze 300-350 °C.

Po ostatecznymusunieciu ptynu, uzupetnienie jest wypalane w piecu bez préznizgodnie z powyzszym programem.
Nalezy natozy¢ glazure w grubej warstwie, aby usuna¢ wszelkie chropowato$ci i nada¢ uzupetnieniu doskonaty,
btyszczacy potysk.

Jesli po pierwszym wypaleniu pozostang miejsca, gdzie potysk nie wydaje sie wystarczajacy, nalezy natozyc
cienkg warstwe glazury na te miejsca (bez wstepnego opracowania) i wypalic je ponownie w tym samym
programie.

Nanoszenie cienkiej warstwy glazury na cata Ostateczny wyglad korony po spiekaniu

powierzchnig korony

Charakteryzacja struktury zeba za pomoca
barwnikéw do glazury
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GLAZURA W PROSZKU. Postepowanie
Przed natozeniem glazury w proszku powierzchnia uzupetnienia jest przygotowywana w taki sam sposab jak w
przypadku glazury w pascie.

Do mieszania glazury w proszku uzywa sig specjalnego ptynu Ultropaline Modeling Liquid Glaze. Mozna réwniez
stosowa¢ odpowiedni ptyn innych producentow. Nie nalezy nadmiernie rozciencza¢ glazury, gdyz moze to
spowodowac jej pecznienie, powstawanie pecherzykow powietrza oraz nieréwno$ci na powierzchniuzupetnienia.

Glazura naktadana jest na powierzchnie ceramiki za pomoca pedzelka. Po natozeniu glazury nalezy lekko
skondensowac materiat, aby zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie glazury.

Przed spiekaniem wygrza¢ warstwe glazury na stoliku w temperaturze 300-350 °C.

Uwaga!

- Cechgwyrozniajaca glazury Ultropaline jest to, ze mozna je naktadac¢ grubymiwarstwamiw celu zmniejszenia
przestrzeni na powierzchniach stycznych prac protetycznych. Glazura zachowuje swojg przeziernoSc i nie
znieksztatca barwy, w przeciwienstwie do niektorych innych rodzajow glazur.

- Upewnij sie, ze koncowka strzykawki pozostaje czysta, poniewaz niepetne przyleganie elementu
zamykajgcego koncowke strzykawki moze spowodowa¢ wyschnigcie ptynu buforowego i utrudnic
wyci$niecie masy ze strzykawki.

- Glazura Ultropaline moze by¢ stosowana z IPS-CLASSIC, CERAMCO, SYNSPAR, BIODENT, DUCERA i innymi
masami ceramicznymi, ktére majg odpowiednie CTE i temperature spiekania warstw opakera, zebiny i
szkliwa.

BARWNIK DO GLAZURY

Barwnik do glazury przeznaczony jest do nadawania uzupetnieniom ceramicznym lub metalowo-ceramicznym
ostatecznego odcienia koloru i potysku podczas koncowego etapu spiekania. Barwnik doskonale wspotpracuje z
samoglazurujgcymi masami ceramicznymi o temperaturze spiekania powyzej 890 °C.

Barwnik do glazury dostepna jest w 14 odcieniach w postaci proszku i pasty.

Blue Light Ochre Ochre Grey Ochre

Grey Light Brown Brown Dark Brown Orange Red Gum Dark Pink

White  Yellow Grey Blue

Postepowanie

Przed natozeniem barwnika, powierzchnia uzupetnienia jest przygotowywana w taki sam sposob jak w przypadku
natozenia glazury.

Barwnik jest wyciskany ze strzykawki i mieszany na palecie pedzelkiem zanurzonym w wodzie destylowane;j.
Nastepnie nanosi sig go na powierzchnig ceramiki rownomierng warstwa. Zaleca sie kondensacja natozonej
warstwy, aby barwnik réwnomiernie sptywat w nieréwnosci uzupetnienia. Nadmiar ptynu usuwa sie przez
wygrzanie w piecu lub za pomocg serwetki. Po ostatecznym usunigciu ptynu, uzupetnienie jest wypalane w
piecu bez prozni zgodnie z powyzszym programem. Aby wyeliminowac chropowato$¢ i nada¢ prace protetycznej
doskonaty potysk, nalezy nanies¢ barwnik w odpowiednio grubej warstwie. Grubo$¢ naktadanej warstwy mozna
0szacowac na podstawie tego, ze intensywno$¢ barwnika zmienia sie w niewielkim stopniu po spiekaniu.

Podczas pracy z barwnikami do glazury nie nalezy ich zbytnio rozcienczac, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
rozwarstwienia glazury i barwnikow, a w rezultacie do powstania nieréwnej powierzchni o stabym potysku po
spiekaniu.

Uwaga!

- Gtowna zaletg barwnikoéw Ultropaline jest ich przezroczysto$c. W przeciwienstwie do innych rodzajow
barwnikow dostepnych na rynku, barwniki Ultropaline nie zmieniajg podstawowego koloru uzupetnienia, lecz
nadajg mu dodatkowy odcien, zachowujac w ten sposcb oryginalng gtebie barwy, a tym samym estetyke
pracy.

- Je$li wymagany jest bardziej intensywny kolor (np. w okolicy bruzd), nalezy zostawi¢ miejsce podczas
modelowania lub opracowac¢ za pomocg wiertta diamentowego i wypetni¢ te obszary grubszg warstwa
barwnika. Zaskakujgcy «efekt gtebi barwy» jest nieosiggalny przy zastosowaniu innych rodzajéw barwnikow.

- Barwnik Ultropaline moze by¢ stosowany z IPS-CLASSIC, CERAMCO, SYNSPAR, BIODENT, DUCERA i innymi
masami ceramicznymi, ktére maja odpowiednie CTE i temperature spiekania warstw opakera, zebiny i
szkliwa.
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ASORTYMENT MAS CERAMICZNYCH DO WYKONANIA METALOWO-
CERAMICZNYCH UZUPELNIEN ULTROPALINE

DUZY ZESTAW ULTROPALINE

- Dentyna, proszek - 16 odcieni: (DA, DA2, DA3, DA3.5, DA4, DB1, DB2, DB3, DB4, DC1, DC2, DC3, DC4, DD2, DD3,
DD4)-po30g.

- Opaker, proszek - 16 odcieni: (0A1, 0A2, 0A3, 0A3.5, OA4, OB1, 0B2, OB3, 0B4, OC1, 0C2, OC3, OC4, 0D2, OD3,
0D4) - po 20 g.

- Szkliwo, proszek - 4 odcienia: [S57, $58, S59, S60) - po 30 g.

- Masa schodkowa, proszek - 4 odcienia: (CA, CB, CC, CD) - po 30 g.

- Masa transparentna (T), proszek - 30 g.

- Masa opalizujaca (Opal), proszek - 30 g.

- Barwnik do glazury, pasta - 2 odcienia: (Ochre, Light Brown) - po 4 g.

- Glazura, pasta - 2 strzykawki po 4 g.

- Ptyn do modelowania masy zebinowej oraz szkliwnej (Ultropaline Modelling liquid) - 2 pojemnika po 50 mn.

ZESTAWY BARWNIKOW ULTROPALINE

- Barwnik do glazury, pasta - 11 odcieni: (Yellow, Blue, Grey Blue, Red Gum, Light Ochre, Ochre, Grey Ochre, Light
Brown, Brown, Dark Brown, Orange) - po 4 g.

- Glazura, pasta - strzykawka 4 g.

ZESTAWY OPAKEROW W PROSZKU ULTROPALINE

- Uniwersalny - 6 stoiczkow proszku po 20 g. (0A2, 0A3, 0A3,5, 0B2, 0C2, 0D2).
- Na zamowienie - 6 stoiczkow proszku po 20 g. (Kolory sg okre$lane przez klienta).

ZESTAWY DENTYNY ULTROPALINE

- Uniwersalny - 6 stoiczkow proszku po 30 g. (DA2, DA3, DA3,5, DB2, DC2, DD2).
- Na zamowienie - 6 stoiczkow proszku po 30 g. (Kolory sg okre$lane przez klienta).

ZESTAWY OPAKDENTYNY ULTROPALINE

- Uniwersalny - 6 stoiczkow proszku po 30 g. (0DA2, 0DA3, 0DA3,5, 0DB2, 0DC2, 0DD2).
- Na zamowienie - 6 stoiczkow proszku po 30 g. (Kolory sg okre$lane przez klienta).

ZESTAWY MODYFIKATOROW DO DENTYN ULTROPALINE

- Uniwersalny - 6 stoiczkow proszku po 30 g. (White, Blue, Brown, Grey, Ochre, Red Gum).
- Na zamowienie - 6 stoiczkow proszku po 30 g. (Kolory sg okre$lane przez klienta).

POJEDYNCZE KOLORY ROZNYCH MATERIALOW:

- Dentyna, proszek - 19 odcieni: (DAT, DA2, DA3, DA3.5, DA%, DB1, DB2, DB3, DB4, DC1, DC2, DC3, DC4, DD2, DD3, DD4,
DBL1, DBL2, DBL3) - stoiczek 30 g /100 g.

- Opakdentyna, proszek - 16 odcieni: (ODA1, ODA2, ODA3, ODA3.5, 0DA4, ODB1, 0DB2, ODB3, ODB4, ODC1, ODC2,
0DC3, 0DC4, 0DD2, 0DD3, 0DD4] - stoiczek 30 g.

- Opaker, proszek - 17 odcieni: (OA1, 0A2, 0A3, 0A3.5, 0A4, OB1, 0B2, 0B3, OB4, OC1, 0C2, 0C3, 0C4, 0D2, 0D3, OD4,
0BL) - stoiczek 20 g /100 g.

- Opaker, pasta - 17 odcieni: (0A1, 0A2, OA3, 0A3.5, 0A4, OB1, 0B2, 0B3, 0B4, OC1, 0C2, 0C3, 0C4, 0D2, OD3, OD4,
0BL) - strzykawka 4 g.

- Szkliwo, proszek - 4 odcienia: (S57, $58, S59, S60) - stoiczek 30 g /100 g.

- Transparentna masa szkliwna, proszek - 2 odcienia: (TS1, TS2) - stoiczek 30 g.

- Masa schodkowa, proszek - 4 odcienia: (CA, CB, CC, CD) - stoiczek 30 g.

- Transparentna masa, proszek - 4 odcienia: (T, OT, ST, 0ST) - stoiczek 30 g.

- Masa do mamelonow, proszek - 3 odcienia: (Light-Yellow, Light-Orange, Yellow-Orange) - stoiczek 30 g.

- Masa opalizujaca, proszek - 7 odcieni: (0ST-A, 0ST-B, SO, SO-Blue, SO-Rosy, SO-Yellow, Opal) - stoiczek 30 g.

- Modyfikatory do dentyny, proszek - 8 odcieni: (White, Yellow, Blue, Brown, Grey, Ochre, Red Gum, Dark Pink]
- stoiczek 30 g.

- Krysztatki opakerowe, proszek - 3 odcienia: (Light, Medium, Dark) - stoiczek 20 g.

- Barwnik do glazury, pasta - 14 odcieni: (Yellow, Blue, Grey Blue, Red Gum, Light Ochre, Ochre, Grey Ochre, Light
Brown, Brown, Dark Brown, Orange, White, Grey, Dark Pink) - strzykawka 4 g.

- Barwnik do glazury, proszek - 14 odcieni: (Yellow, Blue, Grey Blue, Red Gum, Light Ochre, Ochre, Grey Ochre,
Light Brown, Brown, Dark Brown, Orange, White, Grey, Dark Pink] - stoiczek 5 g.

- Glazura, proszek - stoiczek 20 g /100 g.
- Glazura, pasta - strzykawka 4 g.

- Ptyn do modelowania masy zebinowej oraz szkliwnej (Ultropaline Modelling liquid) - pojemnik 50 ml /100 ml
/200 ml.

- Ptyn PERFORM do modelowania masy zgbinowej oraz szkliwnej (Ultropaline Modelling liquid PREFORM) -
pojemnik 50 ml /100 ml / 200 ml.

- Ptyn do modelowania opakera (Ultropaline Modeling Liquid Opaque) - pojemnik 50 ml /100 ml / 200 m.
- Ptyn do modelowania glazury (Ultropaline Modeling Liquid Glaze) - pojemnik 50 ml /100 ml / 200 ml.

- Kolornik «Ultropaline» uniwersalny.

- Kolornik «Ultropaline» masy zebinowe i szkliwne.



